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Sicherungseinrichtung, 
insbesondere fur Sicherheitspapier, und Verfahren 
zu deren Herstellung 



Die Erfindung bezieht sich auf Sicherungseinrichtungen. 
und deren Anwendung bei Sicherheitspapier, wie beispiels- 
weise Papier fur Banknoten, Schecks od. dgl. 

Gremafi einem wesentlichen Merkmal der Erf indung besteht 
eine Sicherungseinrichtung darin, dai3 ein als Sicherungs- 
einrichtung ausgebildeter Paden, Streifen (planchette) 
od. dgl. mit einer Zeichnung, einer Beschriftung oder 
einem Muster verseben ist. 

Die Sicherungseinrichtungen sind so ausgebildet, daB sie 
in Sicherheitspapiere wahrend deren Herstellung mittels 
bierfttr bekannter Verfahren eingearbeitet werden konnen. 

Die Erfindung sieht ferner ein Verfahren zur Herstellung 
von Sicherungseinrichtungen vor, das darin besteht, daB 
eine Zeichnung, eine Beschriftung oder ein Muster, bei- 
spielsweise in Porm kleiner Druckbuchstaben, auf ein 
Blatt oder eine Bahn aus Papier, Metall- oder Kunststoff- 
folie aufgedruckt wird und das Blatt oder die Bahn in 
einzelne Sicherungseinrichtungen, wie Paden oder Strei- 
fen, unterteilt wird, die jeweils eine kennzeichnende 

BAD ORIGINAL _ 2 - 

809809/0766 



1446851 

- 2 - 



Zeichnung, Beschriftung oder Muster aufweisen. Vorzugs- 
weise findet ein f ortlauf endes Blatt oder eine Bahn 
zur Aufnahme des Druckes Anwendung. 

Bei der Herstellung der Sicherungsf aden kbnnen die 
kleinen Druckbuchstaben spaltenf ormig auf das Blatt 
gedruckt werden, so daB unabbangig von Fehlern beim 
Zerscfaneiden jeder f ertiggestellte Faden die bestimm- 
te kennzeichnende, sich uber die gesamte Lange des 
Eadens erstreckende Zeichnung, Beschriftung oder 
Musterung aufweist, die von Zwischenraumen ohne Auf- 
druck oder nur mit einzelnen Teilen der Zeichnung 
unterbrochen ist. Besteht das Blatt aus Kunststof f olie, 
wie Melinex oder Cellophane ( eingetragene Warenzeichen) , 
go ist es nicbt moglich, das Material mit der erf order— 
lichen Genauigkeit in genugend schmale Stttcke zu schnei- 
den, damit die Schnitte stets in tibereinstimmung mit 
den Bruckbuchstaben verlaufen. -Bei geeigneter Auswahl 
einer EinheitsgroBe fur die Beinen Bruckbuchstaben und 
genauer Einteilung der Spalten kann eine bestimmte 
Zeichnung, Beschriftung oder Musterung hergestellt wer- 
den, die gleichzeitig sicherstellt , daB jedes beliebig 
lange Stuck eines Padens grundsatzlich dasselbe Aus- 
sehen wie jedes andere Stuck des Fadens aufweist. 

Der Sicherungsfaden oder -streifen kann aus Papier, 
einem Metall- oder Kunststof film (aibas Regeneratcellu- 
lose) hergestellt sein und aus einem Schichtstoff be- 
stehen. Der Schichtstoff kann beispielsweise eine Mit- 
tellage aus ref lektierenden Werkstoffen aufweisen, 
deren Oberflachen mit je einer Schicht aus durchaich- 
tigem Material versehen sind. Die beiden durchsich- 
tigen Schichten konnen mit der Zeichnung, der Beschrif- 
tung oder dein Muster bedruckt sein. Die Zeichnung, die 
Beschriftung oder das Muster konnen dabei auf beiden 
Seiten identisch sein* Ber ref lektierende Werkstoff 
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kann aus einer Metallfolie, beiapielsweise einer Alu- 
miniumfolie, bestehen. 

Die Druckbuchstaben konnen je nach den Erf ordernissen 
bo klein, beispielsweise in einer Hohe zwischen 0,1 
und 0,4 mm, ausgefUhrt sein, daB sie ohne Zuhilf enahme 
einer Lupe oder eines Mikroskopes einzeln nicht zu er- 
kennen Bind, mit diesen Mitteln jedoch sicfa deutlich 
unterscheiden lassen^ 

Der Druck kann in mehreren Farben ausgefubrt sein, so 
daB die kennzeichnende Zeicbnung, Beschriftung oder 
das Muster Buchstaben in mindestens zwei Farben auf- 
weist. Mindestens eine der Druckfarben kann fluores- 
zierend sein oder auf ein chemiachea Mittel reagieren, 
das eine Farbanderung der Druckfarbe verursacht. 

Ferner beziebt sich die Erfindung auf Sicherheitspapier, 
bei dem mindestens eine der erf indungsgemaBen Sicherungs- 
einricbtungen eingearbeitet ist. 

Einige Verfabren zur Herstellung des vorliegenden Er- 
f indungsgegenstandes werden nachfolgend anhand von 
Beispielen naber erlautert. 

Beispiel 1 

Ein fortlaufendea Blatt aus durchsichtigem Cellophane- 
Film mit einer Materials tar ke von nicht mebr als 0,06 mm 
wird von einer Rolle abgezogen und mit einem Namen in 
paralleler Spaltenanordnung als Mikrobeschrif tung im . 
Tiefdrucfcverf ahren bedruckt, wobei wechselnde Spalten 
aenkreebt urn den halben Abstand zwischen aufeinander- 
folgenden Linien versetzt sind. Es wird eine Schrift 
mit einer BBhe von 0,4 mm gewahlt. Der Bogen wird an- 
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scblieBend in Sicherungsf aden mit einer Breite von 
0,75 mm gescbnitten-, wobei jeder iiber die ganze Xange 
des Fad ens in standiger Wiederbolung den ITamen tragt, 
und die Namen durub Zwiscbenraume mit nur einzelnen 
Teilen der Bescbriftung voneinander getrennt sind. 

Bei der Herstellung von Sicherbeitspapier fttr Banknoten 
wird der Sicherungsf aden in das Blatt eingearbeitet. 
Hierbei kann das Verfabren gemaB der britlschen Patent- 
schrif t Mr. 440 421 Anwendung finden. 

Lurch das besehriebene Verfabren kann ein Faden sowie 
ein Bankno t enp ap i e r hergestellt werden, bei dem die in 
Mikroschrift ausgefiihrten Buchstaben nur auf einer Sei- 
te unter Zuhilfenahme einer Vergrofierungslupe deutlich 
zu erkennen sind, wabreiid die andere Seite aufgrund des 
durohsichtigen Cellophane-Filmes ein Spiegelbild zeigt. 
Pie Bescbriftung ist mi 1j tela durchpro jizierten lichtes 
einfaober zu erkennen* Es ist vortetlbetf ter, eine Fa- 
denbreite von 0,75 mm als eine von Q,5 mm - die gewohn- 
lich verwendete Fadenbreite fur Sicberungsfaden - zu 
wablen, um die Bescbriftung mit Sicberheit auf zubringen. 

Be is pi el 2. 

Zur Herstellung eines Fadens, der auf beiden Seiten 
dasaelbe Brscheinungsbild aufweist, wird das Druck- 
verfahren gemaB Beispiel t auf beiden Seiten eines 
Schiehtstof fes angewendet, dessen Mittellage aus Alu- 
miniumf olie besteht und dessen beide Peckschicfaten von 
einem durchsicbtigen Cellophane-Film gebildet werden. 
Hierdurcb entstebt ein Faden, der nach der Einbettung 
_in das Papier auBerlich niobt von gewobnlichen Metall- 
faden zu unterscbeiden ist, die allgemein als Sicberungs. 
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einriohtung Anwendung finden. Da jedocfa die Anwendung 
von Waaaer oder vorzugaweise einem fllichtigen LSaungs- 
mittel, wie Alkohol oder Petrol eumatfaer, bei mit einem 
derartigen Sicberungafaden veraefaenen Papier die Un- 
durcbaicbtigkeit der Papierschicht zeitweilig aufhebt 
und wegen des spiegelahnlichen Verhaltena der Aluminium 
folie, konnen die Druckbuchataben leicht mit einer 
iupe erkannt werden. Da f erner beide Seiten des Padena 
in gleicber Weise bedruckt aind, erscheinen die Rttck- 
und Vorderseite einer Note mit einem derartigen Paden 
vollkommen identiach. 

Beiapiel 3 

Ein Blatt Papier, ein Kunststof f ilm oder ein Schicht- 
stoff gem&B Beiapiel 2 wird im Off aet-Litho- oder im 
Tiefdrucfcverf ahren mit Spalten einea Wortes oder einea 
geometriacben Muatera in Porra kleinater Druckbuchata- 
ben mit einer Hohe von 0,1 mm bedruckt, und ein Strei- 
fen (planchette) wird mit einem Durchmeaaer von 1 mm 
a0 aua dem Bogen geatanzt, daB auf jedem otreifen bei 
der Betrachtung mittels einer VergroBerungslupe das 
rfort oder daa Muster mehrfach zu erkennen ist. Die 
Streifen werden anscblieQend in einer Vorrichtuus zur 
Heratellung von Banknotenpapier in dieses eingebettet 
und das Papier dann f ertigbearbeitet . Dabei liegt ein 
weaentlicber 0?eil der Streifen so dicht unter der Ober- 
flache dea Papierea, dafi die Mikrodruckbuchataben 
leicht mit einer Dupe zu erkennen sind. 

Die ^feohnik zur Erfaohung der Sicherbeit einer Bank- 
note oder einea anderen Dokumentea, wie aie in den 
Beiapielen 1 bis 3 beschrieben wurde, iat nicht nur 
auf die Anwendung von nur einer Druckf arbe bei der Her- 
atellung von Mikrodruckbuchataben oder auf die Verwen- 
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dung von bekannten Druckf arben aliein beachrankt. Auf 
diese Weise kann durch den mehrf achen Aufdruck von 
unterschiedlichen Druckf arben von Walzen mit wecbaeln- 
den Mustern auf denaelben- Bogen oder dieaelbe Jiolle eine 
Wirkung erzielt werden, die dem bloBen Auge ein bestimm- 
tea Eracheinungsbild offenbart und bei der Betrachtung 
durch eine Lupe ein vollkommen anderes Eracbeinungabild 
aufweiat. Daruber hinaus kann durch die Verwendung von 
Druckf arben mit besonderen Eigenachaf ten wie der Fluo- 
reazenz oder Farben, die auf chemiache Mittel anapre- 
chen, der Anwendungabereich der unterachiedlichen Er- 
acheinungabilder je nach den Betrachtungamitteln in 
einem weiten Rahmen variiert werden* 

Beiapiel 4 

Das Verfahren gemaB Beiapiel 1 wird fur den Druck einer 
Serie schmaler paralleler Linien von 0,2 mm Breite und 
einem Abatand von 0,2 mm unter Verwendung von blauer 
Druckf arbe angewendet und das Material anachlieBend 
nach demaelben Verfahren noch einmal bedruckt r wobei 
eine weitere Serie paralleler Linien unter Verwendung vcn 
roter Druckf arbe hergeatellt wird, die unter einem be- 
atimmten Winkel zu den ersten blauen Linien ausgerich- 
tet aind # Die optiache Wirkung auf daa bloBe Auge ist 
ein gleichmaBigea purpurrotea Eracheinungabild, die Be- 
trachtung mit einer Lupe zeigt jedoch daa Muater der 
blauen und roten Linien, die sich unter einem beatimmten 
Y/inkel kreuzen, der im voraua durch daa Muater auf den 
einzelnen Druckwalzen beatimmbar iat. 

Beiapiel 5 

Unter Anwendung des Druckverfahrens gemaB Beiapiel 1 
werden geometriache Muater oder Serien alphabetiaeber 
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Buebstaben und dgl* auf einen Film oder ein Blatt uater 
VerweadLung eiiier Druckfarbe aufgebracht, die einen Stoff 
aufweist, der unter der Bestrahlung mit ultraviolettem 
Iticht fluoresziert. Andereraeits kann die Druckfarbe 
ait Fbenol-Pthalein als Verbindung vorliegen, das dem 
gedruckten Muster voriibergebend eine Rosatbnung verleiht, 
wenn ea einem Ammoniaknebel ausgesetzt wird. 

E±n Yoxteil der erfindungsgemaB bescfariebenen Sicber- 
beitapapiere bestebt darin, dafi jeder Benutzer, wie 
belapielsweise eine Bank, seine eigenen kennzeicfanenden 
Markierwngen auf der Sicberungseinrichtung vorseben 
kanzu Das Falscben von Sictaerbeitspapieren ist aus die- 
sen &Txmde erbeblicb erscbwert. 
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Paten tanspriicbe 

1. Sicherungseinrichtung, insbespndere fur Sicher 
heitspapier, dadurch gekennzeichnet, dafi ein als 
Sicherungseinrichtung ausgebildeter Faden, Strei- 
fen od. dgl. mit einer Zeiehnung, einer Besehrif- 
tung oder einem Muster bedruckt ist. 

2. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Zeichnung, die Besehrif-. 
tung oder das Muster auf den Sicherungsfaden in 
bestimmten Abstanden und unter Freilassung von 
ZwischenrSumen gedruckt ist, die keinen Aufdruck 
oder nur einzelne Telle der Zeichnung, der Be- 
scbriftung oder des Musters aufweisen. 

3. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Zeichnung, die 
Besehrif tung oder das Muster Druckbuchstaben, bei- 
apielsweise mit einer H6ne von 0,1 bis 0,4 mm, 
aufweist. 

4. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi als Sicherungsein-' 
richtung ein Schichtstoff vorgesehen ist. 

5. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet,. dafi der Schichtstoff eine- Mittel- 
lage aus reflektierenden Werkstoffen aufweist, 
deren Oberflachen mit 3e einer Scfaicht aus durcb, 
sichtigem Material versehen sind. 

6. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Mit tallage aus einer Me- 
tallfolie besteht, 
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7. Sicherungseinrichtung nach Anapruch 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, da£ beide durchsichtigen 
Schichten mit der Zeichnung, der Beschriftung oder 
dea Muster bedruckt sind. 

8» Sioherheitspapier, dadurch gekennzeichnet , 
daB mindestens eine der beanapruchten Sicherunga- 
einriobtungen in das Papier eingearbeitet ist. 

9. Sicherungseinrichtung nach Anapruch 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zeichnung, die 
Beachriftung oder das Muster mit mindestens zwei- 
farbigen Druckfarben ausgefiihrt ist. 

10. Sicherungseinrichtung nach Ansprudh 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckfarbe mindestens eine 
Farbe aufweist, die f luoreszierend ist oder auf 
ein chemiaches Mitt el reagiert, das eine Farban- 
derung der Bruckfarbe verursacht. 

11. Sicherfaeitspapier, dadurch gekennzeichnet, 
daB mindestens eine der in Anapruch 9 oder 10 
beanapruchten Sicherungseinrichtungen in das Papier 
eingearbeitet ist. 

12. Verf ahren zur Herstellung von Sicherungsein- 
richtungen, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Zeichnung, eine Beachriftung oder ein Muster, 
beispijelsweise in Form kleiner Druckbuchstaben, 
auf ein Blatt oder eine Bahri aus Papier, Metall- 
Oder Kunststoffdlie aufgedrubkt wird und das 
B0.att oder die Bahn in einzelne Sicherungseinrich- 
tungen, wie Paden oder Streif en, unterteilt wird, 
die Jewells eine kennzeichnende Zeichnung, Be- 
schriftung oder Master aufweisen. 
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13. Verfahren nach Anapruch 12, dadurch geKenn- 
zeicbnet, dafi die kleinen Bruektmchataben apalten- 
formig auf das Blatt oder die Bahn gedrucKt und 
die Spalten ao angeordnet werden, dafi beim Zer- 
acbneiden dea Blattea einzelne Faden bergeatellt 
werden, die jeweils eine beatimmte kennzeichnende, 
sich tiber die Oeaamtlange dea Fadens eratreckende 
Zeichnung, Beachriftung oder Muaterung aufweiaen, 
die durcb Zwiachenraume ohne Aufdruck oder nur mit 
einzelnen leilen der ehtaprecbenden Zeichnung, von- 
einander getrennt aind. 

14. Verfahren nacb Anaprucb 12 oder 13, dadurch 
gekennzeicbnet, dafi die Zeichnung, die Beachriftung 
oder daa Muater unter Anwendung von Bruckbuchata- 
ben, beiapielaweiae mit einer Hohe Ton 0,1 bia 

0,4- mm, auageftthrt wird. 

15. Verfabren nach Anaprucb 12 bia H, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Zeichnung, die Beachrif- 
tung oder daa Muater auf beide Seiten dea Blattea 
oder der Bahn aufgedruckt wird. 

16. Verfahren nach Anapruch 1 5 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi beide Seiten der Sicherungaeinrich- 
tung mit einer im weaentlicben gleichen Zeichnung 
Beachriftung oaer Muater veraehen werden. 

17. Verfabren nach Anapruch 12 bia 16, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Druck in unterachiedlichen 
Bruckfarben auageftthrt wird, wobei die kennzeicb- 
nende Zeichnung, Beachriftung oder Muaterung min- 
deatena zwei Farbtone aufweiat. 

18. Verfahren nach Anapruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, .dafi mindeatena eine Druckfarbe verwendet 
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wird, die fluoreszierend ist oder auf ein chemi-r- 
sches JJittel reagiert, das die Farbtonung der Druck- 
farbe andert* 

19, Sieberungseinrichtung, hergestellt nach einem 
der Ansprttohe 12 bis 16. 

20 ff Sioherungseinrichtung, hergestellt nach An- 
sprueh 1? pder 18* 

21 . Sicherheitspapier mit einer oder mehreren 
Sicherungseinrichtungen nach Anspruch 19* 

22 * Sieberheitspapier mit einer oder mehreren 
Sicherungseinrichtungen nach Anspruch 20. 

23. Sioherungseinrichtung, hergestellt nach einem 
der Beispiele 1 bis 3# 

24 f 3icherungseinrichtung, hergestellt nach Bei- 
spiel 4 oder 5. 

25 * Sieberheitspapier nach Beispiel 1 bis 3. 

26 , Sieberheitspapier nach Beispiel 4 oder 5. 

27 f Verf^bren zur Herstellung einer Sicherungs- 
einriobtung nach Beispiel 1 bis 3. 

?8 t Verfabren zur Herstellung einer Sicherungs- 
eiuxicbtung nacb Beispiel 4 oder 5. 
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